16. Directiva del Consejo, de 26 de julio de 1971 (71/317/CEE), relativa a la apro-
ximacioén de las legislaciones de los Estados miembros sobre las pesas pa-
ralelepipédicas de precision media de 5 a 50 kilogramos y las pesas cilin-
dricas de precision media de 1 gramo a 10 kilogramos (DOL num. 202, de 6

de septiembre de 1971)

EL CONSEJO DE LAS COMUNIDADES EU-
ROPEAS,

Visto el Tratado constitutivo de la Comunidad
Econdmica Europea y, en particular, su articulo
100,

Vista la propuesta de la Comision,

Visto el dictamen del Parlamento Europeo ',

Visto el dictamen del Comité Econémico y So-
cial?,

Considerando que en los Estados miembros,
tanto la construccion como las modalidades de
control de las pesas paralelepipédicas y cilindri-
cas de precisién media son objeto de disposicio-
nes imperativas que difieren de uno a otro Estado
miembro y obstaculizan por ello los intercambios
comerciales de dichas pesas; que por lo tanto se
hace necesario proceder a la aproximacion de ta-
les disposiciones;

Considerando que la Directiva del Consejo, de
26 de julio de 1971, relativa a la aproximacion de
las legislaciones de los Estados miembros sobre
las disposiciones comunes a los instrumentos de
medida y a los métodos de control metrolégico ®,
define los procedimientos de aprobacion CEE de
modelo y de primera comprobacion CEE; que, con
arreglo a dicha directiva, conviene establecer las
prescripciones técnicas de realizacion para as pe-
sas paralelepipédicas y cilindricas de precision
media.

HA ADOPTADO LA PRESENTE DIRECTIVA:

Articulo 1.°

La presente Directiva se refiere a las pesas de
precision media que tengan los siguientes valores
nominales:

' DO num. 63, de 3-4-1968, p. 982/67.
2 DO num. 30, de 22-2-1967, p. 480/67.
8 DO num. L 202, de 6-9-1971, p. 1.

— pesas paralelepipédicas de 5, 10, 20 y 50
kg;

— pesas cilindricas de 1, 2, 5, 10, 20, 50, 100,
200y 50049,y 1,2,5y 10 kg.

Articulo 2.°

Las pesas que podran llevar las marcas y
signos CEE quedan descritas y representadas
en los Anexos | al IV. Tales pesas no seran ob-
jeto de una aprobacion CEE de modelo y es-
taran sometidas a la primera comprobacion
CEE.

Articulo 3.°

Los Estados miembros no podrén denegar,
prohibir o restringir la comercializacién ni la
entrada en servicio de pesas paralelepipédi-
cas o cilindricas de precision media provis-
tas de la marca de primera comprobacién
CEE.

Articulo 4.°

1. Los Estados miembros aplicaran las dis-
posiciones legales, reglamentarias y administrati-
vas necesarias para cumplir la presente Directiva
en un plazo de dieciocho meses a partir del dia de
su notificacion, e informaran de ello inmediata-
mente a la Comision.

2. Los Estados miembros comunicaran a la
Comision el texto de las disposiciones basicas de
Derecho interno que adopten en el ambito regula-
do por la presente Directiva.

Articulo 5.°

Los destinatarios de la presente Directiva seran
los Estados miembros.

Hecho en Bruselas, el 26 de julio de 1971.
Por el Consejo, el Presidente, A. Moro.
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ANEXO |
Pesas paralelepipédicas

1. FORMA, MATERIA CONSTITUTIVA
Y REALIZACION

1.1.  Forma paralelepipédica con empufadu-
ra rigida de prensién no saliente.

1.2.  Materia utilizada:

1.2.1. Cuerpo de la pesa: hierro colado gris

1.2.2. Modelo 1: empuiiadura de tubo de ace-
ro sin soldadura, de didmetro normalizado. Mode-
lo 2: empuiadura de hierro colado que forme cuer-
po con la pesa.

2. CAVIDAD DE AJUSTE
Modelo 1

2.1. Cavidad interna formada por el interior
del tubo que constituye la empunadura de pren-
sion.

2.2. Cierre de la cavidad mediante un tap6n
roscado de latdén laminado o por medio de un ta-
pon de laton en forma de disco liso. El tapdn ros-
cado llevara una ranura para destornillador y el dis-
co liso un orificio de prensién central.

2.3. El precinto del tapdn quedara asegura-
do mediante una pastilla de plomo insertada en
una ranura circular interna o en el roscado del
tubo.

Modelo 2

2.4. Cavidad interna procedente de fundicion
en uno de los montantes de la pesa y que de-
semboca en la cara superior de dicho montante.

2.5. Cierre de la cavidad mediante una cha-
pa troquelada de acero dulce.

2.6. El precinto de la chapa quedara asegu-
rado mediante una pastilla de plomo insertada en
un alojamiento cuya forma se presenta en el Ane-
xo Il

3. AJUSTE

3.1.  Después del ajuste de la nueva pesa me-
diante perdigones, los dos tercios del volumen to-
tal de la cavidad quedaran vacios.

4. LUGAR DE LA MARCA DE PRIMERA
COMPROBACION CEE

4.1. Lamarca de comprobacién final CEE se
estamparéa sobre el plomo de precinto de la cavi-
dad de ajuste.

5. INDICACIONES Y SIGNOS DISTINTIVOS

5.1. Las indicaciones relativas al valor no-
minal de la pesa y la marca de identificacion del
fabricante figuraran en hueco o en relieve so-
bre la cara superior de la parte central de la
pesa.

5.2. Elvalor nominal de la pesa se indicara de
esta forma: 5 kg, 10 kg, 20 kg, 50 kg.

6. DIMENSIONES Y TOLERANCIAS
DIMENSIONALES

6.1. Las dimensiones que deben respetarse
para las diferentes pesas quedan establecidas en
el Anexo Il (cotas en milimetros).

6.2. Las tolerancias que se apliquen a las di-
ferentes cotas seran las que normalmente resul-
ten de la fabricacion.

7. ERRORES MAXIMOS TOLERADOS

Errores maximos

Valor nominal en miligramos tolerados
en primera comprobacion

5kg + 800

— 0

10 kg + 1.600

- 0

20 kg + 3.200

— 0

50 kg + 8.000

— 0

8. ACABADO

8.1. Si fuere necesario, las pesas se prote-
geran contra la corrosién mediante un revesti-
miento apropiado resistente a los golpes y al de-
terioro.
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Cuadro de cotas en milimetros, roscados segun ISO/R261
nX:qlE;abcdefghijklmnopqrstuvwxyzAB
5kg [150|75 |84 |152|77 |36 |13 |20 |12{145(18 |30 | 6 | 5 |12 |19 | 16|55 |66 |[M16x1,5| 1 | 2 | 14| 18[16,5/16| 5| 1,5
10 kg|190| 95 [109(193|97 |46 |25 |20 |12 [185|25 (38 | 8 | 6 |16 |25 35|70 |81 |M16x1,5| 1 | 2 |14 | 18[16,5/16| 5| 1,5
20 kg|230(115(139|234 117 |61 |30 |32 |24 |220|30 |52 (12| 8 |20 |29 | 50 |95 [106[M27x1,5| 2 | 3 | 21 | 30(27,5(27 | 8 | 1,5
50 kg|310(155(192(314(157| 83 |40 |32 | 24 |300|40 |74 |16 {10 |25 |40 | 70 |148[159|M27x1,5| 2 | 3 |21 | 30(27,5/27 | 8 | 1,5

Las cotas a y d, asi como b y e, pueden invertirse
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ANEXO IlI

Pesas cilindricas

1. FORMA, MATERIA CONSTITUTIVA'Y REA-
LIZACION

1.1.  Forma cilindrica con pomo achatado de
prension.

1.2. Materia utilizada: cualquier materia de
una masa volimica de 7 a 9,5 g/cm?®, de una du-
reza por lo menos igual a la del latdén colado, de
una corrosibilidad y una friabilidad iguales como
maximo a las del hierro colado gris y de un aca-
bado en superficie comparable al del hierro cola-
do gris cuidadosamente vaciado en molde de are-
na fina.

El hierro colado gris no se podra utilizar para las
pesas de valor nominal inferior a 100 gramos.

1.3.  Cualquier modo de realizacién aplicable
a la materia elegida.

2. CAVIDAD DE AJUSTE

2.1. Cavidad cilindrica interna con amplia-
cion del diametro en la parte superior de la cavi-
dad.

2.2. Cierre de la cavidad por medio de un ta-
pon roscado de laton laminado o por medio de un
tapon de laton en forma de disco liso. El tapdn ros-
cado llevara una ranura para destornillador y el dis-
co liso un orificio de prensién central.

2.3. El precinto del tapdn asegurado median-
te una pastilla de plomo insertada en una ranura
circular situada en la parte ancha de la cavidad.

24. lLaspesasde,2,5y10gramos no lle-
varan cavidad de ajuste.

2.5. La cavidad de ajuste de las de 20 y 50
gramos sera facultativa.

3. AJUSTE

3.1.  Después del ajuste de la nueva pesa me-
diante perdigones, los dos tercios del volumen to-
tal de la cavidad quedaran vacios.

4. LUGAR DE LA MARCA DE PRIMERA COM-
PROBACION CEE

4.1. Lamarca de comprobacién final CEE se
estamparé sobre la pastilla de plomo, precintando
el tapdn de cierre de la cavidad de ajuste.

4.2. Las pesas que no consten de cavidad
de ajuste seran marcadas en la base de la
pesa.

5. INDICACIONES Y SIGNOS DISTINTIVOS

5.1. Las indicaciones relativas al valor nomi-
nal de la pesa y la marca de identificacion del fa-
bricante figuraran en hueco o en relieve sobre la
parte superior de la cabeza.

5.2. Laindicacion del valor nominal podra re-
producirse sobre el cuerpo de las pesas de 500
gramos a 10 kilogramos.

5.3. Elvalor nominal de la pesa se indicara de
estaforma:1g,29,5¢9,10g,20g,50g, 100 g, 200
g, 500 g, 1 kg, 2 kg, 5 kg, 10 kg.

6. DIMENSIONES Y TOLERANCIAS DIMEN-
SIONALES

6.1. Las dimensiones que deben respetarse
para las diferentes pesas quedan establecidas en
el Anexo IV (cotas en milimetros).

6.2. Las tolerancias que se apliquen a las di-
ferentes cotas seran las que normalmente resul-
ten de la fabricacion.

7. ERRORES MAXIMOS TOLERADOS

Errores maximos
Valor nominal en miligramos tolerados
en primera comprobacién
19 + 5
— 0
29 + 5
— 0
59 + 10
— 0
10g + 20
— 0
20g + 20
— 0
50¢g + 30
— 0
100 g + 30
— 0
200 g + 50
— 0
500 g + 100
— 0
1 kg + 200
— 0
2 kg + 400
— 0
5 kg + 800
— 0
10 kg + 1.600
— 0
8. ACABADO

8.1. Si fuere necesario, las pesas se prote-
geran contra la corrosion mediante un revestimiento
apropiado resistente a los golpes y al deterioro.

Dichas pesas podran ser lisas.
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Vista siguiendo flecha

Pesas cilindricas

ANEXO IV
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Cuadro de cotas en milimetros, roscados segun ISO/R261
valor . .
nominal| @ b c |d e f g h i i k | m n ol p q r s t u v w | X y | z
1g | 6 |55| 3 0,5(09 (05| — | 1
2g |6 |55]| 3 0,5(09 (05| — | 1
59 |8 | 7 (45 0,71,25/05 | — | 1 sin cavidad de ajuste
10g|10| 9 | 6 081(1,5(05|— | 1
20g |13 |11,57,5 1 (1,8]0,5(10°|1,5
20g |13 |11,5/7,5 1 |1,8(0,5(10°|1,5(55|25| 3 |M4x05|9 | 18|65(15| 1| 5| 5| 1| 1]|05/05| 1|1
© . ) .
509 |18 |16[10 | & [1,5[25| 1 |10°] 2 sin cavidad de ajuste
®©
50g |18 | 16| 10 E 1,5|25|1 [10°| 2 |75(3,5/45/M6x05|10( 25| 9 |2 | 1| 7| 5| 1|1,5|0,750,75 1,5(1,5
100g |22 | 20|13 03; 2 135(1 |10°| 2 |7,5|3,5/45/M6x0,5|10| 30| 9 | 2| 1| 7| 5| 1]1,5[0,750,75 1,5/1,5
(2]
200g |28 | 25|16 2,25 4 |1,5(10°|3,210,5{ 4,5| 7 | M8x1 |15| 40| 12 (2,5|1,5/10| 8 | 2| 2 (0,75 1 | 1,5] 2
5009 (38 | 34 |22 3 |55(1,5(10°|3,2(10,5{ 45| 7| M8x1 |15| 50| 12|25|15(10| 8 | 2| 2 0,75 1 | 1,5] 2
1kg |48 | 43|27 4 |7 |2 (10°| 5 185 7 |12(M14x1,5/20| 65| 20| 4 |25 18| 13| 3| 3| 1 |[15]/1,5| 3
2kg |60 | 54 | 36 5|9 |2 |10°| 5 [18,5| 7 | 12|M14x1,5/20| 80| 20| 4 |25/ 18| 13| 3| 3| 1 |1,5|/1,5/ 3
5kg |80 | 72| 46 6,512 | 2 |10°| 10 [24,5| 8 | 18|M20 x 1,5[35 | 120[26,5| 4 |2,5| 24| 18| 3 | 4 |1,5| 2 | 1,5 3
10 kg [100| 90 | 58 85|15 | 3 |10°| 10 [24,5| 8 | 18|M20 x 1,5[35 | 160[26,5| 4 |2,5| 24| 18| 3 | 4 |1,5| 2 | 1,5 3
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