§ 146. Orden de 28 de junio de 1974, por la que se aprueba la norma metrolégica
nacional para pesas paralelepipédicas de 5 kilogramos a 50 kilogramos,
clase M, (BOE num. 223, de 17 de septiembre de 1974)

A propuesta de la Comisién Nacional de Me-
trologia y Metrotecnia, y previa consideracion de
la Direccion General de Organizaciones y Confe-
rencias Internacionales del Ministerio de Asuntos
Exteriores, se aprueba la presente norma metro-
l6gica nacional para «Pesas paralelepipédicas de
5 kg a 50 kg, clase M»», basada en la Recomen-
dacién internacional num. 2, ratificada por la IV
Conferencia General de la Organizacion Interna-
cional de Metrologia Legal, a la que Espafia esta
adherida.

1. VALORES NOMINALES DE LA MASA DE
LAS PESAS

1.1. Los valores nominales autorizados para
las «pesas paralelepipédicas» de precision media
son los siguientes:

5, 10, 20, 50 kilogramos.

2. FORMA. MATERIA. MODO
DE EJECUCION

2.1. Forma:

Las pesas deben ser de una sola pieza en for-
ma de paralelepipedo rectangular de aristas re-
dondeadas con una empufadura rigida para su
manejo.

2.2. Materia:

2.2.1. Cuerpo: de fundicion gris de hierro.

2.2.2. Empunadura: modelo 1, de tubo de ace-
ro sin soldadura; modelo 2, fundida a la vez que
el cuerpo.

2.3.  Modo de ejecucion:

Cualquier procedimiento de modelado y de fun-
dicion adecuada.

3. CAVIDAD DE AJUSTE *

3.1. Las pesas deben llevar una cavidad de
ajuste.

* El ajuste debe efectuarse con material metalico pe-
sado (plomos de caza, por ejemplo). Después del ajuste
primitivo de las pesas nuevas, al menos las dos terceras
partes del volumen total de la cavidad deben permanecer
vacias.
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Modelo 1:

3.2. Lacavidad de ajuste sera la parte interior
del tubo que forma la empufadura de sujecion.

3.2.1. Esta cavidad debe estar cerrada:

Bien por un tapdn atornillado de latén.

Bien por un disco de laton.

El tapon debe llevar una ranura para des-
tornillador; el disco, un orificio de sujecidn cen-
tral.

3.2.2. Eltapédn o el disco deben sellarse con
una pastilla de plomo situada en una ranura cir-
cular interna o en el fileteado del tubo.

Modelo 2:

3.3. Lacavidad de ajuste practicada al fundir
la pieza estara en uno de los montantes de las pe-
sas y vaciada sobre la cara superior de este mon-
tante.

3.3.1. Esta cavidad debe estar cerrada por
una plaqueta recortada de acero dulce.

3.3.2. Laplaqueta debe sellarse con una pas-
tilla de plomo situada en un alojamiento de sec-
cion coénica.

4. INDICACIONES Y SIGNOS
DISTINTIVOS

4.1. Laindicacion del valor nominal de las pe-
sas, asi como la marca de fabrica, deben figurar
en hueco o en relieve sobre la cara superior de la
parte central de las pesas.

4.2. Elvalor nominal de las pesas debe indi-
carse en la forma *:

5 kg, 10 kg, 20 kg, 50 kg.

5. DIMENSIONES

5.1. Lasdimensiones de ejecucion figuran en
la tabla sindptica adjunta.
6. TOLERANCIAS DIMENSIONALES

6.1. Las tolerancias autorizadas para las di-
ferentes cotas son aquellas que normalmente co-

rresponden al procedimiento de modelado y de
fundicion escogidos.
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6.2. Las dimensiones interiores (m, n, p) de
las cavidades de ajuste se dan sélo a titulo indi-
cativo.

ERRORES MAXIMOS TOLERADOS PARA
LA MASA

9.

9.1. Los errores maximos tolerados para la
masa de las pesas son los siguientes:

7. ACABADO
7.1. Sifuera necesario, las pesas deben Valor Errores maximos tolerados en mg
proteger_se contra_l la corrosion por un revestimien- nominal En verificacion  En servicio
to apropiado resistente al desgaste y a los cho- primitiva
ques.
5 kg + 800
0 + 800
: 10k 1600
8. MARCA DE CONTROL METROLOGICO g * 0 oS 41600
) 20 kg +3200 28
8.1. La marca legal de control se colocara 0 < 'S 3200
sobre la pastilla de plomo que sella al cierre de la 50 kg +8000 =
cavidad de ajuste. 0 + 8000
PESAS PARALELEPIPEDICAS
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TABLA DE COTAS (en milimetros)
n;/;:g; Al a] BB | H| alb| c¢| h| de r | o t f ol s| o |o|o |e6s
5kg 150 152 75 77 84 36 | 30 6 66 12/20 |145| 5 12 [ M16x1,5 | 14 1 2 16,5 | 18 16 5
10kg 190 | 193 95 97 109 46 | 38 8 84 12/20 |185 | 6 16 | M27x1,5 | 21 2 3| 275 |30 | 27 8
20 kg 230 | 234 115 117 139 61 | 52 12 109 | 24/32 (220 | 6 20 | M27x1,5 | 21 2 3| 275 |30 |27 8
50 kg 310 | 314 | 155 157 192 83 | 74 16 152 | 24/32 (300 [ 10 25 | M27x1,5 | 21 2 3| 275 |30 |27 8

Las cotas Ay A, asi como las B y B’ pueden invertirse

Fileteado segun 160/n-261

* Las letras y cifras deben ser tales que no puedan prestarse a confusion.
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PESAS Y MEDIDAS (Afo 1974)
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@

Redondeo de todas
las aristas

Marca de fabrica

Pastilla de plomo N
! p—
/ A o I..A\._'.}
Z. 0 « MODELD 2 -
ta de ]
i Tiig
TABLA DE COTAS (en milimetros)
Valor A A B B H | al|bl|lc|h | d]|r o | m n p
nominal
5kg 150 152 75 77 | 84 | 36 | 30 6| 66 | 19 12 | 16 13 55
10 kg 190 193 95 97 | 109 | 46 | 38 8| 84| 25 16 | 35 25 70
20 kg 230 234 115 | 117 | 139 | 61 | 52 | 12 | 109 | 29 20 | 50 30 95
50 kg 310 314 155 157 | 192 | 83 74 | 16 | 152 | 40 | 10 25 | 70 40 148

Las cotas Ay A, asi como las B y B’ pueden invertirse.

Las dimensiones interiores m-n-p de las cavi-
dades de ajuste no se dan mas que a titulo in-

dicativo.

El volumen de las cavidades debe permitir el ajus-
te de las pesas nuevas en las condiciones previs-
tas en el Punto 3. Nota.
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